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APLICACION DE LA LEGISLACION AMBIENTAL
EN AGUASCALIENTES"

Jorge Humberto ZAMARRIPA DiAZ

El 12 de abril del 2004, la Procuraduria de Proteccion al Ambiente del Es-
tado de Aguascalientes (PROESPA) inici6 sus operaciones como 6rgano
descentralizado de la administracion publica estatal, con plena autonomia
en sus decisiones.

Como antecedentes de su creacidon, podemos mencionar a los articulos
4o0. y 73, fraccion XXIX-G, de la Constitucion Politica de los Estados
Unidos Mexicanos, asi como al articulo 1o., fraccion VIII, de la Ley Ge-
neral del Equilibrio Ecolégico y la Proteccion al Ambiente, ya que men-
ciona el principio de concurrencia, ademas del articulo 7o. de este orde-
namiento, el cual establece las facultades de los Estados en la materia.

En el ambito estatal, encontramos que el articulo 4o. de la Ley de Pro-
teccion Ambiental para el Estado de Aguascalientes (LPAEA) sefiala como
autoridades ambientales al gobernador del estado, al Instituto del Medio
Ambiente del Estado de Aguascalientes, a la PROESPA, y a los ayunta-
mientos. Asimismo, las facultades de la Procuraduria se encuentran en el
articulo 7o. Bis de esta Ley, las cuales consisten principalmente en la ins-
peccion, vigilancia y sancion; finalmente, las atribuciones de la PROESPA
se encuentran previstas en el articulo 5o. de la Ley de la propia Procura-
duria.

Me referiré a un caso de éxito que tuvimos en la PROESPA: el 12 de
enero de 2006, iniciamos denuncia por la emision de olores fétidos a car-
go de una empresa lechera; sin embargo, nuestra limitante legal consistia
en la inexistencia de normas que regulen la emision de olores.
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El 26 de enero de 2006 realizamos el acto de inspeccion; el 8 de fe-
brero del mismo afno dimos inicio al procedimiento administrativo del
que derivo una resolucion sancionatoria (del 15 de marzo de 2006), con-
sistente en una multa por $183, 240.00, asi como el establecimiento de
medidas correctivas para reducir y controlar emisiones a la atmosfera.

Posteriormente, el 20 de abril de 2006, la empresa solicit6é la conmu-
tacion de la multa, con fundamento en lo establecido por el articulo 178
parrafo segundo de la LPAEA, ya que permite a los infractores pagar la
multa o realizar inversiones para mejorar los procesos de su planta de
tratamiento y reducir la emision de malos olores.

El proyecto fue aprobado por la PROESPA, con base en las siguientes
consideraciones: /. La solicitud estaba sustentada legalmente y, 2. El arti-
culo 115 de la LPAEA obliga a los responsables de las fuentes de emision
a aplicar la tecnologia disponible e instalar equipos y sistemas de control.
Asi, la empresa asumio los compromisos siguientes: a) realizar la inver-
sidn necesaria en equipamiento y mejora de procesos de saneamiento; b)
realizacion de pruebas piloto para modificar los tiempos de operacion en
distintos ciclos; ¢) dilucion del agua residual previa a ingresar al proceso
de tratamiento; d) realizar analisis de laboratorio de: cantidad de oxigeno
disuelto, demanda quimica de oxigeno, demanda bioquimica de oxigeno,
nitrégeno, fosforo, solidos totales, solidos suspendidos totales y s6lidos
suspendidos volatiles, y e) la planta cuenta con un equipo de tratamiento
de aguas residuales con aireacion suspendida, proceso biologico y ciclos
por batch.

Recientemente, se han realizado mejoras al proceso de tratamiento im-
plementandose los siguientes procesos:

— Retencion de solidos en fosa hermética antes de ser conducida a
la planta de tratamiento.

— Primer tratamiento en tanque homogenizado.

— Aplicacion de bacteria para la reduccion de solidos.

— Filtracion de solidos de menor diametro.

— Tratamiento con sistema DAF para separar los sélidos por medio
de productos quimicos y agua presurizada y disminuir el DBO
previo a la entrada del proceso biologico.

— Tratamiento a través de serpentin.

— En los tanques biodigestores se aplicé el sistema automatico de
aireacion controlada.



ENVIRONMENTAL LEGISLATION IN NORTH AMERICA 645

— Filtro prensa de lodos.
— También se lleva a cabo el manejo de lodos en fase acuosa para no

llegar a fase solida los cuales son retirados a diario.

— Instalacion de sistema de aspersion de agua en la parte superior

del tanque homogenizado que cubre toda su area para el lavado de
particulas de vapor que provocan generacion de olor.

— Monitoreo diario y a cada hora por parte del personal de un cen-
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tro comercial colindante, por medio de una bitacora sobre la pre-
sencia de olores generados de la planta tratadora de aguas resi-
duales en la zona

CONCLUSIONES

. La decision de conmutar la sancion fue importante, ya que ayudo

al saneamiento y el abatimiento de los olores de la planta de trata-
miento de una empresa lechera.

. Los resultados de andlisis han mejorado considerablemente, y con

ello la disminucidn de olores.

. Se han obtenido DQO hasta de 90 mg/I en agua tratada.
. Es importante mencionar que ain no se ha terminado el proyecto y

ya se han invertido 2.5 mdp.



